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(57) Abstract: The invention relates to a recess filter with a cavity associated with the mouth and provided with a cavity wall, in 
addition to one or more filter elements associated with the tobacco. The cavity wall surrounds either the cavity or the cavity and, 
at the most, one part of the filter elements (s), whereby ambient air can enter the filter element(s) from the side in order to provide 
sufficient ventilation. The invention also relates to a stack of several recess filters in addition to a smokeable article, especially a 
cigarette or a cigarillo comprising one such recess filter. 



w (57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft einen RezeBfilter mit einem mundseitigen Hohlraum mit Hohlraum- 
wand sowie einem oder mehreren tabakseitigen FHterelementen, wobei die Hohlraumwand den Hohlraum oder den Hohlraum und 
Q maximal einen Teil des oder der Filterelemente(s) umgibt, so daB Umgebungsluft seitwarts in das oder die Filterelemente eintreten 
^ kann, um fur eine ausreichende Ventilation zu sorgen. Die Erfindung betrifft weiterhin einen Stab aus mehreren solchen RezeBfiltern 
^ sowie einen rauchbaren Gegenstand, insbesondere eine Zigarette oder ein Zigarillo, mit einem solchen RezeBfilter. 
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RezeSf liter und rauchbarer Gegenstand mit einem Rezefif ilter 



Beschreibuna 

Die vorliegende Anmeldung betrifft einen RezeSfilter, einen 
Stab aus mehreren dieser Rezefifilter sowie eirien rauchbaren 
Gegenstand, insbesondere eine Zigarette Oder ein Zigarillo, 
mit einem solchen Rezefifilter. 

Rezefifilter- bzw. Hohlmunds tuck- Zigaret ten sind seit langem 
bekannt. Eine Art dieser Zigaretten, wie beispielsweise 
Papyrossis, verfiigt tiber ein vollstSndig hohles Mundstttck, das 
vor oder wahrend des Gebrauchs h&uf ig zusammengedrxlckt oder 
verdreht wird. Bei einer anderen Art dieser Zigaretten sind 
neben einem mundseitigen Hohlraum ein oder mehrere Filter- 
elemente am tabakseitigen Ende des Mundstxicks vorgesehen. 

Rezefifilter-Zigaretten mit und ohne Pilterelement sind in der 
GB 2 210 546 A beschrieben, wobei die Hohlraumwand Perforatio- 
nen zum Einlafi von Umgebungsluft aufweist und so ausgestaltet 
ist, dafi sie nach dem Gebrauch in Langsrichtung zusammenge- 
druckt werden kann, urn dadurch das Abfallvo lumen zu verrin- 



WO 02/03819 PCT/EP00/06638 

2 

gem. Hierfftr ist die Hohlraurawand beispielsweise spiralformig 
auf gebaut ; 

Ein Beispiel einer nicht-ventilierten RezeSf ilter-Zigarette 
5 ist in der DE-AS 1 056 023 zu finden. Da die Tendenz heute 
jedoch zu leichten Zigaretten geht, ist eine Ventilation des 
Filters notwendig. 

Die WO 00/00047 offenbart ein Beispiel einer ventilierten Re- 
10 zeSf ilter-Zigarette. Die luf tundurchlSssige Hohlraumwand um- 
gibt das gesamte FiltermundstCLck, d.h. den Hohlraum und die 
Filterelemente . Ventilation wird durch Einsatz einer mecha- 
nisch perforierten Hohlraumwand, die von einem ebenfalls per- 
forierten Belagblattchen urageben ist/ erreicht. Um nun hohe 
is Perforation von bis zu iiber 90% zu erreichen, werden zusatz- 
lich wShrend der Zigarettenherstellung durch einen On- line - 
Laser weitere Perforationen durch das Belagpapier, die Hohl- 
raumwand und die Filterumhullung angebracht. 

20 Die WO 00/00047 beschreibt daher zwei der drei derzeit einge- 
setzten Verfahren, um ventilierte Re zeSfilter- Zigaretten her- 
zustellen. N&mlich einmal die On- line -Laser- Perforation. Diese 
hat jedoch den Nachteil, daS sie sehr teuer ist, da Spezial- 
ausrustung fur die Herstellung angeschaf ft werden muS und 

25 diese Ausrustung zus&tzlich besondere Sicherheitsvorkehrungen 
erfordert. Darilber hinaus ist durch die On-line-Laser-Perfora- 
tion nur ein maximaler Ventilationsgrad von ca. 65% erreich- 
bar. 

30 Die zweite Methode besteht darin, vor der Zigarettenherstel- 
lung das Hohlraumwandmaterial mechanisch, beispielsweise durch 
Nadeln, zu perforieren. Hierbei entstehen relativ grofie 1*6- 
cher. Dieses perfprierte Material wird dann mit einem eben- 
falls vorher perforierten, Oblichen Belagpapier, d.h. mit ei- 

35 nem Belagpapier mit relativ kleinen LSchern, kombiniert. Die 
Obereinander liegenden perforierten Schichten kSnnen nicht 
miteinander verklebt werden und sind daher extrem leicht ge- 
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geneinander zu verschieben. Dies hat zur Konsequenz, dafi die 
relativ kleinen L&cher des Belagpapiers und die relativ grofien 
Ldcher der Hohlraumwandung nicht immer ganz oder teilweise 
iibereinander liegen. Es resultiert daher unerwiinschterweise 
s eine relativ groSe Variation und UnregelmSssigkeit der Ven- • 
tilation. Dariiber hinaus ist auch bei der mechanischen Per- 
foration nur ein maximaler Ventilationsgrad von ca. 50 bis 55% 
erreichbar, da die Perforationslocher zur Auf rechterhaltung 
der Hohlraumwand-StabilitSt nicht beliebig groS sein konnen. 

10 Dies hat wiederum zur Konsequenz, daS, wie durch die oben dis- 
kutierte WO 00/00047 veranschaulicht , fflr hohe Ventilations- 
grade die beiden Verfahren, On-line-Laser-Perforation und vor- 
herige mechanische Perforation, miteinander kombiniert werden 
miissen, was das Gesamtverfahren nattirlich extrem teuer und 

15 aufwendig macht, ohne da£ dadurch das Problem der Ventila- 
tionsvariation gel6st wird. 

Das dritte derzeitige Verfahren besteht darin, eine per se 
luftdurchlassige Hohlraurawand einzusetzen. Hier entf&llt dann 

20 die notwendige Perforation der Hohlraumwand, urn Ventilation zu 
erreichen. Nachteilig ist jedoch, daS diese luf tdurchlassigen 
Hohlraumwandmaterialien sehr teuer sind und unter Feuchtig- 
keitseinfluS, wie beispielsweise durch den Rauchstrom oder die 
Lippen des Rauchers, die Stabilitat stark nachlaSt und der 

25 Hohlraum wahrend des Gebrauchs unerwiinschterweise eingedruckt 
werden oder ganz zusammenf alien kann. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, einen ven- 
tilierten RezeiSf ilter und einen ventilierten, rauchbaren Re- 
30 zeSf ilter-Gegenstand zur Verfilgung zu stellen, die einfach und 
unter Einsatz von iiblichen, vorperfof ierten BelagblSttchen 
herstellbar sind. Diese Produkte sollten insbesondere fiir hohe 
Ventilationsgrade ausgelegt sein, ohne daS es zu einer starken 
Variation der jeweiligen Ventilation kommt. 

35 

Die L6sung dieser Aufgabe ist ein 
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rauchbarer Gegenstand, insbesondere eine Zigarette und ein 
Zigarillo, 

mit einer TabaksSule, die mit Zigarettenpapier und/oder 
eirier oder mehreren Tabakfolien umgeben ist, und 
5 - mit einem ventilierten RezeSfilter, wobei Tabaksdule und 
RezeSfilter durch ein zumindest teilweise luftdurchlassi- 
ges Belagbiattchen miteinander verbunden sind, und wobei 
der RezeSfilter ein oder mehrere (vorzugsweise aufeinan- 
derfolgende) Filterelemente am tabakseitigen Ende des Re- 
10 zeSfilters und einen rohrfSrmigen Hohlraum am mundseitigen 

Ende des Rezefif ilters aufweist, 

vorzugsweise jedes Filterelement von einer Filterumhfillung 
umgeben ist und 

der Hohlraum von einer (rohrfdrmigen) Hohlraumwand umgeben 
is ist, 

dadurch gekennzeichnet, da£ 

die vorzugsweise vorhandene Filterumhflllung wenigstens 

eines Filterelements zumindest teilweise luf tdurchlSssig 

ist, 

20 - der RezeSfilter einen Ventilationsgrad von mindestens 10% 
aufweist, 

die Hohlraumwand vorzugsweise eine Porosit&t von 100 
Coresta-Einheiten oder weniger und keine P^rforationen 
aufweist, 

25 - die Hohlraumwand nur den Hohlraum umgibt oder den Hohlraum 
und den oder die Filterelemente unvollstSndig und vorzugs- 
weise derart umgibt, daS zumindest am tabakseitigen Ende 
des RezeSf ilters ein Filterelement zumindest teilweise 
nicht von der Hohlraumwand umgeben ist, 

30 - die LSnge des Hohlraums 10 mm oder kleiner ist und 

das Verhaltnis der Lange des Hohlraums zur Gesamtl&nge des 
RezeSf ilters (einschlieElich der LSnge des Hohlraums) 0,3 
oder kleiner ist 

35 sowie ein RezeSfilter ffir einen rauchbaren Gegenstand 

mit einem oder mehreren Filterelementen an einem ersten 
Ende des RezeSf ilters, 
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mit einetn rohrfdrmigen Hohlraum am zweiten Ende des RezeS- 
filters, 

vorzugsweise mit einer Filterumhfillung, die jedes Filter- 
element umgibt, und 
5 - mit einer (rohrformigen) Hohlraumwand, die den Hohlraum 
umgibt , 

dadurch gekennzeichet, daS 
die vorzugsweise vorhandene Filterumhilllung wenigstens 
eines Filterelements zumindest teilweise luftdurchlSssig 
10 ist, 

der RezeSfilter einen Ventilationsgrad von mindestens 10% 
aufweist, 

die Hohlraumwand vorzugsweise eine Porosit&t von 100 
Coresta-Einheiten oder weniger und keine Perf orationen 

15 aufweist, 

die Hohlraumwand nur den Hohlraum umgibt oder den Hohlraum 
und den oder die Filterelemente unvollstandig und vorzugs- 
weise derart umgibt, dafi zumindest am ersten Ende des Re- 
zeiSfilters ein Filterelement zumindest teilweise nicht von 

20 der Hohlraumwand umgeben ist, 

die Hohlraumwand und das oder die Filterelemente mit ihren 
vorzugsweise vorhandenen Filterumhullungen von einer zu- 
mindest teilweise luf tdurchlassigen, verbiridenden Umhul- 
lung umgeben sind, 

25 - die Lange des Hohlraums 10 mm oder kleiner ist und 

das Verhaltnis der Lange des Hohlraums zur Gesamtlange des 
RezeSfilters (einschlieSlich der L&nge des Hohlraums) 0,3 
oder kleiner ist. 



30 Filr das Belagblattchen k&nnen die fiblichen Materialien, wie 
z.B. weifies, Kork-, Gold- oder Aluminiumpapier, Korkpapier- 
imitationen, Stroh, Seide oder RosenblStter, verwendet werden. 
Die eingesetzten Belagblattchen sind bereits von ihrer Her- 
stellung her zumindest teilweise perforiert und verfftgen daher 

35 liber eine ausreichende Luf tdurchlfissigkeit, urn die gewiinschte 
Ventilation des Filters zu ergeben. 
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Es konnen die liblichen Materialien fttr Tabak, Zigarettenpapier 
und Tabakfolie eingesetzt werden. Beispielsweise k6nnen belie- 
bige Tabakmischungen verwendet werden. 

5 Die eingesetzten Filterelemente weisen vorzugsweise eine her- 
kSmmliche Filterumhfillung auf . Diese kann aus Papier sein, das 
iiber eine natttrliche PorositSt verfiigt, so dafi far eine aus- 
reichende Luf tdurchlftssigkeit gesorgt ist. Es kann jedoch auch 
eine nicht-por6se Filterumhiillung eingesetzt werden. Da jedoch 

10 Umgebungsluft von auSen in das oder die Filterelemente eintre- 
ten soil, ist es wichtig, daS die vorzugsweise vorhandene Fil- 
terumhiillung zumindest eines Filterelements zumindest teil- 
weise ausreichend luf tdurchlassig ist, so daS z.B. an Stellen, 
. an denen das Filterelement mit der luftdurchlfissigen Filter- 

15 umhullung an seiner AuSenseite nicht durch die vorzugsweise 
luftundurchlSssige Hohlraumwand umgeben ist, ausreichend Um- 
gebungsluft seitwarts in den Filter eintreten kann. 

Vorzugsweise haben die Filterelemente einen kreisfSrmigen oder 
20 ovalen Querschnitt, d.h. sie sind kreis- oder ellipsen-zylin- 
derformig. 

Als Filterelement k6nnen alle iiblichen Filtermaterialien ein- 
gesetzt werden, beispielsweise f aserf 6rmige , wie z.B. Watte, 
25 Papier, Kreppapier, Zellulose, Acetatfasern, Kunststof f asern 
(z.B. aus Polypropylen) oder Zelluloseacetat , oder kornige, 
wie z.B. Kieselgel-Prfiparate, wasserhaltige Doppelsilikate, 
aktiver Ton oder Aktivkohle, die alle gegebenenfalls Aroma - 
stoffe enthalten k6nnen. 

30 

Es konnen ein oder mehrere Filterelemente eingesetzt werden. 
Die Verwendung mehrerer, z.B. zweier, Filterelemente ist von 
Vorteil, wenn mdglichst geringe Kondensatwerte erhalten oder 
kdrnige Filterelemente eingesetzt werden sollen. Es konnen 
35 beliebige bekannte Filterkonstruktionen zum Einsatz kommen, 
d.h. beispielsweise Doppel- oder Dreifachf ilter. Doppelfilter 
konnen beispielsweise aus einem rounds tiickseitigen Filter- 
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element aus Zelluloseacetat, gefolgt von einem Papierelement 
Oder einem Element mlt Aktivkohle, bestehen. Dreif achf ilter 
k6nnen beispielsweise aus einem mundstiickseitigen Filter- 
element aus. Zelluloseacetat, gefolgt von einem Element mit 
Aktivkohle, an das sich seinerseits ein Acetatf ilterelement 
anschlie&t, bestehen. Eine mSgliche Kombination ware auch ein 
Filter mit einer Hohlkammer in der Mitte, d.h. Filterelement- 
Hohlkammer-Filterelement . 

Als Material fUr die Hohlraumwand kommen z.B. Papier, Pappe 
Oder auch Kunststoff , der vorzugsweise biologisch abbaubar 
ist, in Frage. Die Hohlraumwand mug fiber eine ausreichende 
Dicke verftlgen, urn Stabilitat wShrend des Rauchens zu gewahr- 
leisten. Beispielsweise kann vorzugsweise Papier mit einem 
Flachengewicht von >80 g/m 2 , insbesondere 90-120 g/m 2 und 
.besonders bevorzugt etwa 110 g/m 2 , und einer Dicke von >80 fim, 
insbesondere 100-140 fun und besonders bevorzugt etwa 125 /an, 
eingesetzt werden. Ein derartiges Papier kann aus den ublichen 
Bestandteilen aufgebaut sein (beispielsweise Kraftpulpe (un- 
gefahr 87,5 Gew.-%), anorganischem Fullstoff (ca. 5 Gew.-%), 
Starke (ca. 0,5 Gew.-%) und Feuchtigkeit (ca. 7 Gew.-%)). 

Der Hohlraum des rauchbaren Gegenstandes bzw. des Reze&f liters 
soli aus StabilitStsgrttnden maximal 10 mm betragen und ist 
vorzugsweise nur 6 mm lang oder noch ktirzer. Vorzugsweise ist 
der Hohlraum 4 bis 6 mm lang bei einer GesamtlSnge des RezeS- 
filters von im allgemeinen 20 bis 40 mm und insbesondere von 
25 mm bis 31,5 mm. 

Die Hohlraumwand ist vorzugsweise luf tundruchlassig, d.h. sie 
weist eine Luf tdurchl&ssigkeit (bzw. Permeabilit&t) von 100 
Cqresta-Einheiten oder weniger, vorzugsweise 10 Coresta-Ein- 
heiten oder weniger, ganz besonders bevorzugt etwa 0 Coresta- 
Einheiten, auf . Umgebungsluf t kann daher durch das vorperfo- 
rierte Belagblattchen und die vorzugsweise vorhandene ver- 
bindende Umhiillung und Fllterumhfillung an den nicht von Hohl- 
raumwand umschlossenen Stellen von aufcen in den Filter ein- 
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treten und fiir die notwendige Ventilation sorgen. Die Hohl- 
raumwand kann auch per se luf tdurchlSssig oder perf oriert 
sein. Dies ist jedoch nicht bevorzugt, da in der Regel durch 
solche MaSnahmen der Materialpreis steigt und die Herstellung 
5 koraplizierter wird und zusStzliche Perforationen bzw. Luft- 
durchlSssigkeit stromabwSrts der hohlraumwandfreien Stellen, 
die sich vorzugsweise ara tabakseitigen Ende des Filters be- 
finden, fur den praktischen Nutzen bedeutungslos sein. 

10 Der Durchmesser des rauchbaren Produkts betrSgt bei einer nor- 
malen Zigarette 7,6 bis 8,4 mm, bei einer dfinnen oder Slim- 
Zigarette 5,0 bis 7,6 mm. 

In Abh&ngigkeit von der Durchl&ssigkeit der Filterumhflllungen, 
15 der verbindenden Umhullung und des Belagpapiers kann der Ven- 
tilationsgrad beliebig eingestellt werden. Er soil mindestens 
10% betragen (dies entspricht in etwa einem Kondensatgehalt 
einer Zigarette von 12 bis 14 mg) , besser jedoch mindestens 
40% (entsprechend einem Kondensatgehalt von etwa 6 bis 8 mg) , 
20 vorzugsweise mindestens 60% (entsprechend einem Kondensatge- 
halt von < etwa 4 mg) und ganz besonders bevorzugt von min- 
destens 75% (entsprechend einem Kondensatgehalt von etwa 1 bis 
2 mg) . Es sind mit den erf indungsgemaSen Produkten aber auch 
Ventilationsgrade von 90% und mehr, beispielsweise 95%, mit 
25 einem Kondensatgehalt von < etwa 1 mg erreichbar. 

Von besonderem Vorteil ist dabei, daS mit den erf indungsge- 
maSen Produkten, auch ohne die Notwendigkeit des Stands der 
Technik, verschiedene Verfahren zu kombinieren, hohe und sehr 
30 hohe Ventilationsgrade (z.B. > 90%) ohne groSe Schwankungen 
des jeweiligen Ventilationsgrades m6glich sind, d.h. es wird 
eine relativ konstante Ventilation erreicht. 

Dies wird dadurch m6glich, dafi die Hohlraumwand nur den Hohl- 
35 raum selbst oder den Hohlraum und einen Teil des oder der Fil- 
terelemente umgibt. So kann beispielsweise bei einer Ausfiih- 
rungsform mit Doppelf ilter die Hohlraumwand neben dem Hohlraum 
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selber auch das mundseitige Pilterelement umgeben, nicht je- 
doch oder nur teilweise das tabakseitige. Eine Alternative 
dieser Ausfflhrungsform besteht darin r daS die Hohlraumwand den 
Hohlraura selbst und das tabakseitige Pilterelement umgibt, 
nicht jedoch das dazwischen liegende mundseitige Filterele- 
ment. Bei einer Ausftihrungsform mit Dreif achf ilter kann bei- 
spielsweise der Hohlraura und das mundseitige Filterelement von 
der Hohlraumwand umgeben sein, nicht jedoch das mittlere und 
das tabakseitige Filterelement, Auch far diese Ausfflhrungsform 
sind weitere Alternativen denkbar, beispielsweise daS die 
Hohlraumwand das mundseitige und das mittlere Filterelement 
umf afit . (Die Stirnseiten der Filterelemente sind selbstver- 
standlich weder von der Hohlraumwand noch von der Filterum- 
hullung umgeben.) Bei Gebrauch der Zigarette kann daher in den 
nicht von Hohlraumwand umschlossenen Bereich durch das &uSere 
Belagpapier, die gegebenenfalls vorhandene verbindende Umhill- 
lung und Filterumhullung Ventilationsluf t in den RezeSf ilter 
eintreten. Der Grad der Ventilation kann dabei durch die 
Porositat der eingesetzten Materialien gesteuert werden. Dazu 
mflssen die gegebenenfalls vorhandene Filterumhailung, die ge- 
gebenenfalls vorhandene verbindende UmMtllung und das SuiSere 
Belagpapier zumindest teilweise luf tdurchiassig sein, d.h. 
eine Luf tdurchlassigkeit von mehr als 100 Coresta-Einheiten, 
besser von 200 Coresta-Einheiten oder mehr, insbesondere von 
1000 Coresta-Einheiten oder mehr, vorzugsweise von 10000 bis 
20000 Coresta-Einheiten oder mehr (z.B. bis zu 30000) und ins- 
besondere etwa 12000 Coresta-Einheiten aufweisen. Der Grad der 
Luftdurchiassigkeit hSngt dabei von dem gewOnschten Ventila- 
tionsgrad ab. Selbstverstandlich mflssen die verschiedenen Um- 
hiillungen nicht die identische Luf tdurchlassigkeit haben, je- 
doch wird die niedrigste Luf tdurchlassigkeit der verschiedenen 
Umhiillungen den Ventilationsgrad bestimmen. Fiir die oben ge- 
nannten Umhiillungen konnen die ublichen Materialien eingesetzt 
werden, die zur Erreichung der notwendigen Luf tdurchlassigkeit 
entweder von Natur aus ausreichend poros sind (wie z.B. iibli- 
che Papierf ilterumhullungen) oder vor der Verwendung perfo- 
riert werden kdnnen, wie beispielsweise Belagbiattchen durch 
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Laser oder Elektrof unken . Die notwendige Perforation bzw. 
Porositat kann Ctber die gesamte OberflSche der Umhttllungen 
gegeben sein; notwendig ist jedoch nur, daS an Stellen, an 
denen das oder die Filterelemente nicht von der vorzugsweise 
5 luftundurchlSssigen Hohlraumwand umgeben ist/sind, fur eine 
ausreichende Ventilation gesorgt ist. Daruber hinaus ist bei 
Anwesenheit mehrerer Filterelemente auch denkbar, daS beide 
Filterelemente mit einer luftdurchlSssigen Filteanimhftllung 
umgeben sind. Alternativ kann eines der beiden Filterelemente 
10 mit einer luf tdurchl&ssigen Umhtlllung umgeben sein, das andere 
dagegen mit einer nicht - luf tdurchlSssigen, d.h. mit einer Fil- 
terumhullung mit einer Luftdurchiassigkeit von 100 Coresta- 
Einheiten oder weniger. 

is Die Herstellung der erf indungsgem&Een Produkte kann auf ver- 
schiedene Weisen erfolgen. Beispielsweise kann ein Filter- 
element {oder auch zwei oder mehrere Filterelemente) gege- 
benenfalls mit einer luf tdurchlassigen Filterumhullung ver- 
sehen werden. Dieser Filter (mit oder ohne Filterumhullung) 

20 kann dann seinerseits mit der rohrfdrmigen Hohlraumwand durch 
Einwickeln in die verbindende Umhtillung kombiniert werden, so 
daS ein RezeEfilter erhalten wird. Dieser RezeSfilter kann 
dann auf einer Filteransetzmaschine mit einem vorperf orierten 
Belagblattchen auf ubliche Weise mit der getrennt hergestell- 

25 ten und in Zigarettenpapier oder Tabakfolie eingeschlagenen * 
Tabaksaule verbunden werden. Der Einsatz der verbindenden Um- 
hiillung ist dabei nicht zwingend notwendig. Das gegebenenf alls 
mit der Filterumhullung umwickelte Filterelement kann auch di- 
rekt auf der Filteransetzmaschine mit der rohrfdrmigen Hohl- 

30 raumwand am einen Ende und der TabaksSule am anderen Ende fiber 
ein' BelagblSttchen verbunden werden. 

Bei Verwendung von zwei oder mehr Filterelementen (beispiels- 
weise der Kombination eines Acetatf liters mit einem Aktivkoh- 
35 lef ilter) , von denen eins von der Hohlraumwand umgeben ist, 
sind zwei unterschiedliche Herstellungsverfahren mdglich, die 
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beide zu einetn identischen Produkt ftthren und beide kontinu- 
ierlich durchgeftihrt werden konnen. 

Bei dem ersten Verfahren wird zunSchst ein Strang von ersten 
5 Filterpropfen in der rohrfdrmigen Hohlraumwand hergestellt. 
Die Filterpropfen haben dabei die doppelte LSnge der ersten 
(mundseitigen) Filterelemente des fertigen RezeSfilters und 
sind in einem Abstand voneinander angeordnet, der der doppel- 
ten Lange des Hohlraums entspricht. Dieser Strang wird nun in 

10 der Mitte der Filterpropfen jeweils geschnitten und die er- 
haltenen StCicke mit zweiten Filterpropfen doppelter LSnge des 
. zweiten (tabakseitigen) Filterelements in dem fertigen Rezefi- 
filter kombiniert durch Einschlagen in die verbindende Umhfil- 
lung. Der dadurch erhaltene Strang wird dann in der Mitte je- 

15 des zweiten zweiten Filterpropfens zerschnitten, so dafi ein 
RezeSfilterstab mit der vierfachen LSnge der fertigen RezeS- 
filter entsteht. (Alternativ kann auch jeder dritte zweite 
Filterpropfen mittig geschnitten werden. Es resultiert dann 
ein RezeSfilterstab mit der sechsfachen Lange der fertigen 

20 RezeSfilter. ) 

Dieses Zwischenprodukt wird bei dem zweiten Herstellungsver- 
fahren dadurch erhalten, daS auf die nicht-gesdhlossene, ver- 
bindende Umhullung Hohlraumwande in offener Form fixiert, z.B. 

25 aufgeklebt, werden. Dabei wird ein Abstand zwischen zwei Hohl- 
raumw&nden eingehalten, der der ddppelten L&nge des tabaksei- 
tigen Filterelements im fertigen RezeSfilter entspricht. Im 
nachsten Schritt wird zwischen die of f enen Hohlraumwandungen 
je ein Filterpropfen und an dessen Stirnfl&chen anschlieSend 

30 auf die Hohlraumwandungen jeweils ein Filterelement, das dem 
mundseitigen Filterelement im fertigen RezeSfilter entspricht, 
aufgetragen* Die Hohlraumwande und die verbindende Umhflllung 
werden dann geschlossen (beispielsweise verklebt) und der ent- 
stehende Strang in der Mitte jedes zweiten Filterpropfens zer- 

35 schnitten, woraus wiederum der RezeSf ilterstab entsteht. 



WO 02/03819 



PCI7EP00/06638 



12 

Der nach einem der beiden oben beschriebenen Verfahren gewon- 
nene RezeSf ilterstab wird an einer Filteransetzraaschine mittig 
geschnitten, so daS zwei kleinere Stabe entstehen, die jeweils 
zwei fertige RezeSfilter enthalten, mit der Reihenfolge 
tabakseitiges Filterelement, mundseitiges Filterelement, 
Hohlraum (mit doppelter LSnge des Hohlraums des fertigen 
RezeSf ilters) , mundseitiges Filterelement und tabaikseitiges 
Filterelement. Diese kleinen RezeSf ilterstfibe aus zwei Re- 
zeSf iltern werden nun auf der Filteransetzmaschine an ihren 
beiden Enden mit der TabaksSule iiber ein Belagpapier verbunden 
und das entstehende Produkt anschlieSend erneut mittig ge- 
schnitten, so daS die fertige Zigarette entsteht. 

Ein Ausf Cthrungsbeispiel der Erf indung ist in .der Zeichnung 

dargestellt und wird im folgenden nSher beschrieben. Es zeigen 

Fig. 1 einen Querschnitt durch einen erf indungsgemaSen RezeS- 
filter mit einem Filterelement und einen Teil der da- 
ran anschlieSenden Tabaksaule, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch einen erf indungsgemSSen RezeS- 
f ilter mit zwei Filterelementen und einen Teil der an- 
schlieSenden Tabaks&ule, 

Fig. 3 einen Querschnitt durch einen erf indungsgemSSen RezeS- 
filter mit zwei Filterelementen und einen Teil der da- 
ran anschlieSenden Tabaksaule, 

Fig. 4 und 5 zwei schematische Darstellungen zur Herstellung 
eines RezeSf ilterstabes mit vierf acher Lange des fer- 
tigen RezeSfilters und 

Fig. 6 eine schematische Darstellung zur Herstellung einer 
RezeSf ilterzigarette . 

Fig. 1 zeigt eine Zigarette 10 mit einer teilweise gezeigten 
Tabaksaule 12 und umgebendem Zigarettenpapier 14. Daneben ist 
ein RezeSfilter 20 zu sehen, der iiber ein BelagblSttchen 16 
mit der Tabaksaule 12 verbunden ist. Der RezeSfilter 20 ver- 
fiigt nur iiber e±n einziges Filterelement 22 aus Acetat, das 
von einer luftdurchlSssigen Filterumhiillung 28 umgeben ist. 
Das Filterelement 22 ist durch die verbindende Umhullung 34 
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mit der luf tundurchlassigen Hohlraumwand 32 verbunden, die 
ihrerseits den Hohlraum 26 umgibt. Beim Gebrauch der Zigarette 
10 kann durch das luftdurchlSssige Belagpapier 16, die luft- 
durchlassige umhilllende Verbindung 34 und die luftdurchlSssige 
5 Filterumhilllung 28 Umgebungsluf t seitwSrts in den Filter 20 
eintreten und damit fiir die notwendige Ventilation sorgen, 
ohne daS es zu einer groBen Variation kommt. 

Pig. 2 zeigt eine alternative Ausfilhrungsform der RezeSfil- 

10 terzigarette 10. Zu sehen ist wiederura die TabaksSule 12, die 
von Zigarettenpapier 14 umgeben ist und durch das Belagpapier 
16 mit dem RezeSfilter 20 verbunden ist. Der RezeSfilter 20 
weist hier zwei Filterelemente auf , nSmlich ein erstes Filter- 
element 22 und ein zweites Filterelement 24. Das erste Filter- 

15 element 22 ist mit einer luf tundurchlassigen Filterumhilllung 
28 umgeben, das zweite Filterelement 24 dagegen mit einer luft- 
durchlSssigen Filterumhilllung 30. Beide Filterelemente 22 und 
24 sind wiederum fiber die verbindende Umhullung 34 mit der 
luf tundurchlassigen Hohlraumwand 32, die den Hohlraum 26 urn- 

20 gibt, verbunden. Beim Abrauchen der Zigarette 10 kann Ventila- 
tionsluft nur in das zweite Filterelement 24 eintreten, da 
aufgrund der UndurchlSssigkeit der Filterumhilllung 28 und der 
Hohlraumwand 32 keine Umgebungsluf t in das erste Filterelement 
22 und in den Hohlraum 26 seitwarts eintreten kann. Selbstver- 

25 standlich kann als Alternative auch die umgekehrte Variante 
gewShlt werden, d.h. das Filterelement 24 weist eine luftun- 
durchlassige Filterumhilllung 30 auf, wohingegen das Filter- 
element 22 eine luf tdurchlassige Filterumhilllung 28 auf weist. 
Eine weitere Alternative ist, daS beide Filterumhilllungen 28 

30 und 30 luftdurchlSssig sind. 

Fig. 3 zeigt schlieElich eine weitere Ausfilhrungsform fiir eine 
RezeSfilterzigarette 10. Neben der TabaksSule 12, dem Zigaret- 
tenpapier 14, dem RezeSfilter 20, der verbindenden Umhiillung 
35 34 und dem Belagpapier 16 verfugt auch diese Ausfahrungsform 
wieder iiber zwei Filterelemente, namlich das erste Filterele- 
ment 22 sowie das zweite Filterelement 24. Die Filterumhilllung 
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28 des ersten Filterelements 22 kann luf tdurchl^ssig oder luft- 
undurchiassig sein. Dies spielt keine Rolle, da durch die luft- 
undurchlassige Hohlraumwand 32, die bei dieser Ausftihrungsform 
sowohl das erste Pilterelement 22 als auch den Hohlraum 26 um- 
5 gibt, vermieden wird, daS Umgebungsluft in das erste Filter- 
element 22 seitwSrts eintritt. Die Filterumhiillung 30 des 
zweiten Filterelementes 24!weist daher eine hohe Permeabilitfit 
auf, so daS beim Rauchen der Zigarette 10 fur ausreichende 
Ventilation fiber das zweite Pilterelement 24 gesorgt ist. Eine 
xo. Alternative zu der gezeigten Ausffihrungsform ist, daS die 

Hohlraumwand 32 das erste Filterelement 22 nicht vollstSndig, 
sondern nur partiell umgibt. 

Die Figuren 4 bis 6 zeigen Herstellungsmdglichkeiten fflr eine 

15 RezeSfilterzigarette. In Fig. 4 wird zunachst eine erste M6g- 
lichkeit zur Herstellung eines RezeBfilterstabes 40 gezeigt. 
Dazu werden in einem ersten Schritt erste Filterpropfen 23, 
die die doppelte Lange der ersten (mundseitigen) Filterelemen- 
te 22 in dem fertigen RezeSfilter haben und die von dem Umhill- 

20 lungspapier 29 (ebenfalls mit doppelter Lange des Umhullungs- 
papiers 28) umgeben sind, kontinuierlich auf einer Maschine in 
die luftundurchlassige Hohlraumwand 38 eingehfillt. Links ist 
filr den ersten Schritt der Fig. 4 das eine End^ des Stranges 
zu sehen mit einem Filterpropfen 22 der richtigen Lange. Im 

25 nachsten Schritt des Verfahrens (in Figur 4 nicht gezeigt) 

wird jeweils mittig der Filterpropfen 23 durchgeschnitten. Die 
dadurch erhaltenen Elemente werden mit einem zweiten Filter- 
propfen 25 mit ihrem Umhul lungspapier 31 und mit doppelter 
L£nge des zweiten Filterelements 24 durch Einwickeln in die 

30 verbindende Umhtillung 36 wiederum auf einer Maschine mitein- 
ander verbunden, so daS ein Strang miteinander verbundener 
RezeSfilter entsteht, beginnend am linken Ende mit einem 
zweiten Filterelement 24, gefolgt von einem ersten Filter- 
element 22, gefolgt von dem Hohlraum 27 mit der Hohlraumwand 

35 33 (mit doppelter L&ige des Hohlraums 26 und der Hohlraumwand 
32 in der fertigen RezeSf ilterzigarette 10) , gefolgt von einem 
ersten Filterelement 24, gefolgt von dem zweiten Filterpropfen 
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25 und so weiter. Der RezeSf ilterstab 40 mit ersten Filter- 
elementen 22 aus Zelluloseacetat und zweiten Filt ere lenient en 
24 aus Zelluloseacetat mit Aktivkohlegranulat wird schlieSlich 
durch Schneiden des Stranges mittig bei jedem zweiten Filter- 
5 propfen 25 erhalten. 

Fig. 5 zeigt ein alternatives Herstellungsverf ahren fflr den 
RezeSf ilterstab 40. Hier wird im ersten Schritt auf die offene 
verbindende UmhCLllung 36 die Hohlraumwand 33 aufgeklebt. Der 

10 Abstand zwischen zwei Hohlraumwandenden entspricht, wie in 
Fig. 5 zu sehen ist, der doppelten LSnge des tabakseitigen 
Filterelements 24 in dem fertigen RezeSf ilter . Im zweiten 
Schritt des Herstellungsverf ahrens werden die mundseitigen Fil- 
terelemente 22, hier aus Zelluloseacetat, mit den Papierumhul- 

15 lungen 28 auf die Bnden der Hohlraumwande 33 aufgeklebt. Der 
Filterpropfen 25, hier aus Zelluloseacetat mit Aktivkohlegra- 
nulat, mit seiner Papierumhflllung 31 wird zwischen je zwei 
Hohlraumwandenden auf die verbindende Umhiillung 36 aufgeklebt 
und der fortlaufende Strang im nSchsten Schritt dann geschlos- 

20 sen. Ira letzten Schritt erfolgt wiederum der Schnitt in der 
Mitte jedes zweiten Filterpropfens 25, durch den der RezeE- 
f ilterstab 40 erhalten wird. 

Fig. 6 zeigt dann die Herstellung des endgiiltigen Zigaretten- 
25 produkts ausgehend von dem RezeSf ilterstab 40. Zunachst wird 
der RezeSf ilterstab 40 in der Mitte des Filterpropfens 25 
geschnitten, wodurch zwei kleinere Produkte erhalten werden. 
Diese bestehen jeweils aus zwei fiber ihre Mundseiten verbun- 
dene RezeSf ilter, d.h. an den AuSenseiten findet sich jeweils 
30 das tabakseitige, zweite Filterelement 24, gefolgt von dem er- 
sten, mundseitigen Filterelement 22 und dem Hohlraum 27 in der 
Mitte, der die doppelte Lcinge des Hohlraums 26 in dem fertigen 
Produkt hat. Die ersten Filterelemente 22 und der Hohlraum 27 
sind dabei von der Hohlraumwand 33 umgeben und die gesamten 
35 Produkte von der verbindenden Umhdllung 36. Diese Produkte 
werden nun im letzten Schritt des Verfahrens mit der Tabak- 
sSule 12 liber das Belagpapler 16 verbunden, d.h. verklebt, das 
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wie tiblich den Filter vollst&ndig und den Anf angsbereich der 
Tabaksaule umgibt. Wird das dadurch erhaltene Produkt nun rait- 
tig geschnitten, so entsteht eine f ertige RezeSf ilterziga- 
rette, ahnlich der in Fig. 3 gezeigten RezeSf ilterzigarette 
10. 

Beispiele 1-4 

Nach einem der oben beschriebenen Verf ahren werden die in der 
Tabelle 1 nSher beschriebenen RezeSfilter 20 mit zwei Filter- 
elementen 22, 24 und die damit hergestellten Zigaretten 10 ge- 
wonnen, wobei die Hohlraumwand 32 den Hohlraum 26 und das 
mundseitige Filterelement 22 umfafit, nicht jedoch das tabak- 
seitige 24. Die Hohlraumwand 32 ist aus Papier mit den folgen- 
den Merkmalen hergestellt. Flfichengewicht : 110 g/m 2 , Dicke: 
124 /im, Permeabilitat: 0 Coresta-Einheiten, Zugf estigkeit : 145 
N/15 mm, Bestandteile : Kraftpulpe ungefShr 87,5%, anorganische 
Fdllstoffe ungefahr 5%, Starke ungefahr 0,5%, Feuchtigkeit un- 
gefahr 7%. Der mund- bzw. hohlraumseitige Filter 22 (Filter- 
element 1) besteht aus Zelluloseacetat, der tabakseitige Fil- 
ter 24 (Filterelement 2} aus Zelluloseacetat mit Aktivkohle- 
granulat . 
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Tabelle 1 
Filter 

Gesamtlange (in mm) 

Permeabilitat 

der verbindenden 

Umhullung 1 

LSnge des Hohl- 

raums (in mm) 

Filterelement 1 
L&nge (in mm) 
Zugwider s t and 2 
Permeabilitat 
der Filter- 
Umhttllung 

Filterelement 2 
LSnge (in mm) 
Zugwiderstand 2 
Permeabilitat 
der Filterum- 
htillung 1 

Zigarette 

Tabak- 

mischung 

Zigarettenpapier- 
Permeabilitat 1 
Permeabilitat 
des Belagpapiers 1 
(durch Laser 
vorperf oriert ) 
L&nge des Belag- 
papiers (in mm) 
Z igar e 1 1 enl 3nge 
(in mm) 

Durchmesser (in mm) 
Zugwiderstand 2 
der Zigarette 



Bsp. 1 



27 

12000 CU 



7 
38 
luf tun- 
durch- 
lSssig 

15 
43 

12000 CU 



American 
Blend 
34 CU 

210 CU 



32 

84 

7,9 
115 



Bsp T 2 
27 

12000 CU 



7 
38 
luftun- 
durch- 
ISssig 

15 
43 

12000 CU 



American 
Blend 
34 CU 

700 CU 



32 

84 

7,9 
91 



27 

12000 CU 



7 
38 
luftun- 
durch- 
lSssig 

15 
43 

12000 CU 



34 CU 



1650 CU 



32 

84 

7,9 
78 



-.Bsp. 4 
27 

12000 CU 



7 
39 
luf tun- 
durch- 
lassig 

15 
108 
12000 CU 



American American 
Blend Blend 



34 CU 



1650 CU 



32 

84 

7,9 
88 



WO 02/03819 



PCT/EP00/06638 



18 

Ventilationsgrad 20 44 60 72 
(Mittelwert in %) 

Tabakgewicht (in mg) 673 666 677 666 

Kondensat 10,9 7,9 5,4 2,0 
5 (in mg/Zig.) 

Zuganzahl 7,6 8,2 8,7 9,4 

Hn Coresta-Einheiten (CU) 2 in mm Wassers&ule 

10 Diese Beispiele zeigen, dafi tnit den erf indungsgemSSen RezeS- 
filtern 20 der gesamte Kondensatbereich von ca. 10 mg bis 2,0 
mg erzielt werden kann, wobei die Ventilationsgrade zwischen 
20 und 72% liegen. Die Ventilation kann selbstverstandlich 
noch weiter erhoht werden, wodurch noch niedrigere Kondensat- 

15 werte erhalten werden k&nnen. 

Beispiel 5 

In diesem Beispiel wird ein herkSmmliches Produkt mit einem 
erf indungsgemSSen Produkt verglichen. Bei dem herkdmmlichen 

20 Produkt handelt es sich um die Zigarette mit dem Rezefif ilter 
entsprechend obigem Beispiel 4, bei dem jedoch die Hohlraum- 
wand 32 den gesamten Rezefif ilter umgibt. Die Ventilation wird 
durch mechanische Perforation des Papiers, aus dem die Hohl- 
raumwand 32 gefertigt ist, und des Belagpapiers erreicht. Die 

25 erf indungsgemSfie Zigarette 10 entspricht den oben in den Bei- 
spielen 1-4 beschriebenen Produkten, d.h. ebenfalls Zigaret- 
ten 10 mit zwei Filterelementen 22, 24 entsprechend den Bei- 
spielen 1-3 und fur den let z ten Versuch der Tabelle 3 ent- 
sprechend Beispiel 4, bei denen jedoch die Hohlraumwand 32 nur 

30 den Hohlraum 26 und das mundseitige Filterelement 22 umgibt. 
Eingesetzte Tabak- und Filtermaterialien, LSngen der Filter- 
elemente, des Gesamtf liters und der Gesamt zigarette und alle 
anderen Parameter sind bei den beiden verglichenen Zigaretten 
gleich. 



35 



Die Permeabilitat des BelagblSttchens wird f\ir das Vergleichs- 
produkt von 720 bis 2800 Coresta-Einheiten (Tabelle 2) und fur 
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die erf indungsgemSSen Zigaretten von 150-1650 Coresta-Ein- 
heiten (Tabelle 3) variiert. Die Ergebnisse sind in den Tabel- 
len 2 und 3 wiedergegeben . 

5 Tabelle 2 

Veraleichsprodukt des Stands der Technik 
PermeabilitSt des Ventilation Variations - 
Belagpapiers koeffizient 
in Coresta- Mittelwert in % in % 
10 Einheiten 



720 


30 


10,3 


937 


33 


9,7 


1227 


40 


11,6 


2105 


50 


7,9 


2464 


53 


6,8 


2800 


55 


6,7 



Tabelle 3 

Ziaarette aemas der vorlieoenden Erf indunq 
20 PermeabilitSt des Ventilation Variations - 
Belagpapiers koeffizient 
in Coresta- Mittelwert in % in % 
Einheiten . ' 





150 






16 


6,5 


25 


210 


(vgl. 


Bsp.l) 


20 


5,9 




300 






27 


6,6 




340 






31 


5,4 




600 






41 


4,5 




700 


(vgl. 


Bsp. 2) 


44 


3,6 


30 


1650 


(vgl. 


Bsp. 3) 


60 


3,4 




1650 


(vgl. 


Bsp . 4 ) 


72 


• 2,9 



Der Vergleich zeigt, dafi mit dem Vergleichsprodukt des Stands 
der Technik nur eine Ventilation von 55% erzielt wird. H6here 
35 Ventilation kann mit dem eingesetzten Filter nicht erreicht 
werden, da eine weitere mechanische Perforation zu Stabili- 
tatsverlust und Problemen bei der Filterproduktion fuhrt. Im 
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Gegensatz dazu kann mit den erf indungsgem&Sen Produkten eine 
deutlich hdhere Ventilation realisiert werden. Auch zeigt 
sich, dafi bei vergleichbaren Ventilationsgraden der Varia- 
tionskoef fizient der erf indungsgemaSen Produkte nahezu urn die 
Haifte geringer ist als der des Vergleichsprodukts. 
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patentansprflche 

!• Rauchbarer Gegenstand (10) 

mit einer Tabaksaule (12), die mit Zigarettenpapier (14) 
und/oder einer oder mehreren Tabakfolien umgeben ist, und 
mit einem ventilierten RezeSf ilter (20), wobei Tabaks&ule 
(12) und RezeSfilter (20) durch ein zumindest teilweise 
luftdurchlSssiges BelagblSttchen (16) miteinander verbun- 
den sind, und wobei 

der RezeSf ilter (20) ein oder mehrere Pilterelemente (22 # 
24) am tabakseitigen Ende des Rezefif ilters (20) und einen 
rohrfdrmigen Hohlraum (26) am mundseitigen Ende des RezeS- 
filters (20) aufweist und 

der Hohlraum (26) von einer Hohlraumwand (32) umgeben ist, 

dadurch gekennzeichnet, daS 

der RezeSfilter (20) einen Ventilationsgrad von mindestens 
10% aufweist, 

die Hohlraumwand (32) nur den Hohlraum (26) umgibt oder 
den Hohlraum (26) und den oder die Pilterelemente (22, 24) 
unvollst&ndig umgibt, 

die Lange des Hohlraums (26) 10 mm oder kleiner ist und 
das Verhaltnis der LSnge des Hohlraums (26) zur Gesamt- 
lSnge des RezeSf ilters (20) (einschlieSlich der Lftnge des 
Hohlraums (26)) 0,3 oder kleiner ist. 

2. Rauchbarer Gegenstand (10) nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daS 

die Hohlraumwand (32) eine PorositSt von 100 Coresta-Ein- 
heiten oder weniger und keine Perf orationen aufweist. 

3. Rauchbarer Gegenstand (10) nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daS 

die Hohlraumwand (32) nur den Hohlraum (26) umgibt oder 
den Hohlraum (26) und den oder die Filterelemente (22, 24) 
derart umgibt, daS zumindest am tabakseitigen Ende des 



WO 02/03819 



PCT/EP00/06638 



22 

RezeSfilters (20) ein Pilterelement (22, 24) zumindest 
teilweise nicht von der Hohlraumwand (26) umgeben ist. 

4. Rauchbarer Gegenstand (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 
3, 

dadurch gekennzeichnet, daS 
jedes Pilterelement (22, 24) von einer Filterumhullung 
(28, 30) umgeben ist und mindestens eine der Filter- 
umhullungen (28, 30) zumindest teilweise luftdurchlassig 
ist . 

5. Rauchbarer Gegenstand (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 
4, 

dadurch gekennzeichnet, daS 
die Hohlraumwand (32) und das oder die Filterelemente (22, 
24) mit ihren gegebenenfalls vorhandenen Filterumhiillungen 
(28, 30) von einer zumindest teilweise luf tdurchlassigen, 
verbindenden Umhullung (34) umgeben sind, die zwischen 
Belagblattchen (16) einerseits und Hohlraumwand (32) und 
Filterumhullung (en) (28, 30) bzw. Filtereleraent (en) (22, 
24) andererseits angeordnet ist. 

6. Rauchbarer Gegenstand (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 
5, 

dadurch gekennzeichnet, da£ 

die Filterelemente (22, 24) kreis- oder ellipsen-zylin- 

derfdrmig sind. 

7. Rauchbarer Gegenstand (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 
6, 

dadurch gekennzeichnet, daS 
der Ventilationsgrad des RezeSfilters (20) mindestens 40%, 
insbesondere mindestens 60% und ganz besonders bevorzugt 
mindestens 75% betragt. 

8. Rauchbarer Gegenstand (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 
7, 
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dadurch gekennzeichnet, dafi 
die L£nge des Hohlraums (26) 6 ram oder kleiner ist. 

9. Rauchbarer Gegenstand (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 
8, 

dadurch gekennzeichet, daS 
die Lange des Hohlraums (26) 4 bis 6 ram, insbesondere etwa 
5 mm, und die Gesamtl&nge des RezeSf ilters (20) 20 bis 40 
mm, insbesondere von 25 mm bis 31,5 mm, ist. 

10. Rauchbarer Gegenstand (10) nach einem der Ansprttche 1 bis 
9, 

dadurch gekennzeichnet, daS 

der Durchmesser des rauchbaren Gegenstands (10) 7,6 bis 

8,4 mm oder 5,0 bis 7,6 mm betrSgt. 

11. RezeSfilter (20) fttr einen rauchbaren Gegenstand (10) 
mit einem oder mehreren Filterelementen (22, 24) an einem 
ersten Ende des RezeSf ilters (20) , 

mit einem rohrformigen Hohlraum (26) am zweiten Ende des 
RezeSf ilters (20) und 

mit einer Hohlraumwand (32), die den Hohlraum (26) umgibt, 

dadurch. gekennzeichet, daS 

der RezeSfilter (20) einen Ventilationsgrad von mindestens 
10% aufweist, 

die Hohlraumwand (32) nur den Hohlraum (26) umgibt oder 
den Hohlraum und den oder die Filterelemente (22, 24) 
unvollstandig umgibt, 

die Hohlraumwand (32) und das oder die Filterelemente (22, 
24) von einer zumindest teilweise luftdurchlassigen, ver- 
bindenden Urahfillung (34) uirigeben sind, 

die Lange des Hohlraums (26) 10 mm oder kleiner ist und 
das Verhaltnis der L^nge des Hohlraums (26) zur Gesamt- 
lange des RezeSf ilters (20) (einschlieSlich der Lange des 
Hohlraums (26)) 0,3 oder kleiner ist. 
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12. RezeSfilter (20) nach Aaspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet, daS 

die Hohlraumwand (32) eine Porosit&t von 100 Coresta- 
Einheiten oder weniger und keine Perforationen aufweist. 

13. RezeSfilter (20) nach Anspruch 11 oder 12, 
dadurch gekennzeichnet, daS 

die Hohlraumwand (32) nur den Hohlraum (26) umgibt oder 
den Hohlraum (26) und den oder die Pilterelemente (22, 24) 
derart umgibt, daS zumindest am ersten Ende des RezeSf li- 
ters (20) ein Filterelement (22, 24) zumindest teilweise 
nicht von der Hohlraumwand (26) umgeben ist. 

14. RezeSfilter (20) nach einem der Anspriiche 11 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daS 
jedes Filterelement (22, 24) von einer Filterumhflllung 
(28, 30) umgeben ist und mindestens eine der Filterum- 
hullungen (28, 30) zumindest teilweise luf tdurchlassig 
ist. 

15. RezeSfilter (20) nach einem der Anspriiche 11 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, dafi 

die Filterelemente (22, 24) kreis- oder ellipsen-zylin- 
derformig sind. 

16. RezeSfilter (20) nach einem der Ansprfiche 11 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daS 

der Ventilationsgrad des RezeSfilters (20) mindestens 40%, 
insbesondere mindestens 60% und ganz besonders bevorzugt 
mindestens 75% betragt. 

17. RezeSfilter (20) nach einem der Ansprttche 11 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daS 
die Lange des Hohlraums (26) 6 mm oder kleiner ist. 

18. RezeSfilter (20) nach einem der Anspriiche 11 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daS 
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die L&nge des Hohlraums (26) 4 bis 6 ram, insbesondere etwa 
5 nun, und die GesamtlSnge des RezeSfilters (20) 20 bis 40 
ram, insbesondere von 25 nun bis 31,5 nun, ist. 

5 19. RezeSfilter (20) nach einem der Anspruche 11 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, daS 
der Durchmesser des RezeSfilters (20) 7,6 bis 8,4 mm oder 
5,0 bis 7,6 mm betr&gt. 

RezeSf ilterstab (40) , der aus mehreren RezeSf iltern (20) 
gem&£ einem der Anspruche 11 bis 19 aufgebaut ist, wobei 
die mundseitigen Enden der Rezefifilter (20) mit den mund- 
seitigen Enden der benachbarten RezeSfilter (20) und die 
tabakseitigen Enden der RezeSfilter (20) mit den tabaksei- 
tigen Enden der benachbarten RezeSfilter (20) verbunden 
sind. 

21. RezeSf ilterstab (40) nach Anspruch 20, der aus 2, 4 oder 6 
RezeSf iltern (20) aufgebaut ist. 



10 20. 
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